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Elementos de maniobra

GN 558

Manivelas de posicionamiento

Hierro fundido

ESPECIFICACION

Cadigos de orificio

» Modelo B: sin chavetero

» Modelo K: con chavetero DIN 6885-2 P9
Cuerpo

Fundicion esferoidal (GGG)

+ Cubo mecanizado, rebaba

* Rectificado, granallado mate

Empuiiadura
Acero, pavonado

Pasador de posicionamiento
Acero, endurecido

INFORMACION

LLas manivelas de posicionamiento GN 558 se utilizan para posicionar
mecanismos.

Otros elementos estandar de maquinas para posicionado de ejes:
Mecanismos de indexacién GN 200 (ver pagina 622)

Palancas GN 215 (ver pagina 634)

Pomos regulables GN 700 (ver péagina 624) (con posicionamiento
continuo)

DATOS TECNICOS
+ Chavetero P9 DIN 6885-2 (ver pagina A16)
« Tolerancias fundamentales ISO (ver pagina A21)
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GN 558-B
Descripcién Longitud | o dz h b P9 t 5
rificio
GN 558-75-B16 75 16 32 24 5 17.3 510
GN 558-90-B18 90 18 34 26 6 19.7 588
GN 558-110-B20 110 20 36 30 6 217 700
GN 558-135-B22 135 22 42 32 6 23.7 823
GN 558-165-B24 165 24 44 36 8 257 994
GN 558-K
Descripcion Longitud | O(::f'i?io d2 h b P9 t 5
GN 558-75-K16 75 16 32 24 5 17.3 550
GN 558-90-K18 90 18 34 26 6 19.7 583
GN 558-110-K20 110 20 36 30 6 217 690
GN 558-135-K22 135 22 42 32 6 23.7 818
GN 558-165-K24 165 24 44 36 8 25.7 988
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